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M60N.52.

h10 h6 45º

Fresa frontal, varios labios
Multi fl ute end mill
Fraise cylindrique en bout, multidents
Fresa cilindriche frontali, multidenti
Schaftfräser, Mehrschneiden
Фреза многозубая

 6 6 15 58 6 0,25 0,15 00600

 8 8 20 75 6 0,25 0,15 00800

 10 10 25 80 6 0,25 0,15 01000

 12 12 30 100 6 0,25 0,15 01200


Condiciones de corte

Cutting conditions

Conditions de coupe

Condizioni di taglio

Schnittbedingungen

Режимы резания

Acero

Steel
<1400 N/mm²

Inox

Stainless

Fundición

Cast iron

ALU

Mg
Cu

Materiales 

sintéticos

Fiber

Grafi to

Graphite
Ti Ni

Acero

Steel

45÷50 HRc

Acero

Steel

50÷70 HRc

 

Ae

Ap
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 6 0,03 6,00 307 0,055 16.287 16.287

 6 0,10 9,00 216 0,044 11.459 11.459

 6 6,00 0,60 99 0,029 5.252 5.252

 6 6,00 0,03 154 0,040 8.170 8.170

 8 0,04 8,00 307 0,064 12.215 12.215

 8 0,13 12,00 216 0,055 8.594 8.594

 8 8,00 0,80 99 0,039 3.939 3.939

 8 8,00 0,04 154 0,047 6.127 6.127

 10 0,05 10,00 307 0,072 9.772 9.772

 10 0,17 15,00 216 0,064 6.875 6.875

 10 10,00 1,00 99 0,047 3.151 3.151

 10 10,00 0,05 154 0,054 4.902 4.902

 12 0,06 12,00 307 0,077 8.143 8.143

 12 0,20 18,00 216 0,072 5.730 5.730

 12 12,00 1,20 99 0,054 2.626 2.626

 12 12,00 0,06 154 0,057 4.085 4.085

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали
M60N.52M60N.52

H-106

D Ae Ap
45÷50 HRc

Vc Fz N F



 6 0,03 6,00 252 0,055 13.369 4.412 202 0,055 10.716 3.536 131 0,050 6.950 2.085 85 0,044 4.509 1.190

 6 0,10 9,00 177 0,044 9.390 2.479 142 0,044 7.533 1.989 92 0,040 4.881 1.171 60 0,035 3.183 668

 6 6,00 0,60 81 0,029 4.297 748 65 0,029 3.448 600 42 0,026 2.228 348 27 0,023 1.432 198

 6 6,00 0,03 126 0,040 6.684 1.604 101 0,040 5.358 1.286 66 0,036 3.501 756 43 0,032 2.281 438

 8 0,04 8,00 252 0,064 10.027 3.850 202 0,064 8.037 3.086 131 0,058 5.212 1.814 85 0,051 3.382 1.035

 8 0,13 12,00 177 0,055 7.043 2.324 142 0,055 5.650 1.865 92 0,050 3.661 1.098 60 0,044 2.387 630

 8 8,00 0,80 81 0,039 3.223 754 65 0,039 2.586 605 42 0,035 1.671 351 27 0,031 1.074 200

 8 8,00 0,04 126 0,047 5.013 1.414 101 0,047 4.019 1.133 66 0,042 2.626 662 43 0,038 1.711 390

 10 0,05 10,00 252 0,072 8.021 3.465 202 0,072 6.430 2.778 131 0,065 4.170 1.626 85 0,058 2.706 942

 10 0,17 15,00 177 0,064 5.634 2.163 142 0,064 4.520 1.736 92 0,058 2.928 1.019 60 0,051 1.910 584

 10 10,00 1,00 81 0,047 2.578 727 65 0,047 2.069 583 42 0,042 1.337 337 27 0,038 859 196

 10 10,00 0,05 126 0,054 4.011 1.300 101 0,054 3.215 1.042 66 0,049 2.101 618 43 0,043 1.369 353

 12 0,06 12,00 252 0,077 6.684 3.088 202 0,077 5.358 2.475 131 0,069 3.475 1.439 85 0,062 2.255 839

 12 0,20 18,00 177 0,072 4.695 2.028 142 0,072 3.767 1.627 92 0,065 2.440 952 60 0,058 1.592 554

 12 12,00 1,20 81 0,054 2.149 696 65 0,054 1.724 559 42 0,049 1.114 328 27 0,043 716 185

 12 12,00 0,06 126 0,057 3.342 1.143 101 0,057 2.679 916 66 0,051 1.751 536 43 0,046 1.141 315

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали
M60N.52M60N.52

H-107 H-108 H-109 H-110

D Ae Ap
50÷55 HRc 55÷60 HRc 60÷65 HRc 65÷70 HRc
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