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Fresa frontal, 4 labios, con doble núcleo - Corte al centro
4 fl ute, double core end mill - Center cut
Fraise cylindrique en bout à double âme, 4 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali con nucleo rinforzato, 4 denti - Taglio al centro
Langlochfräser mit verstärktem Kern, 4 Schneiden – Zentrumsschnitt
Фреза 4-х зубая концевая с торцовой режущей частью, усиленная сердцевина

 4 6 12 60 4 0,25 0,15 00400

 6 6 15 60 4 0,25 0,15 00600

 8 8 20 75 4 0,25 0,15 00800

 10 10 25 80 4 0,25 0,15 01000

 12 12 30 100 4 0,25 0,15 01200

 16 16 40 105 4 0,35 0,2 01600

 20 20 45 110 4 0,35 0,2 02000.20


Condiciones de corte

Cutting conditions

Conditions de coupe

Condizioni di taglio

Schnittbedingungen

Режимы резания

Acero

Steel
<1400 N/mm²

Inox

Stainless

Fundición

Cast iron

ALU

Mg
Cu

Materiales 

sintéticos

Fiber

Grafi to

Graphite
Ti Ni

Acero

Steel

45÷50 HRc

Acero

Steel

50÷70 HRc

 

Ae
Ae

Ap

Ap

Catálogo - Catalog - Catalogue - Catalogo - Katalog - Каталог



 4 4,00 1,00 76 0,021 6.048 508

 4 4,00 0,40 99 0,024 7.878 756

 4 0,40 4,00 137 0,028 10.902 1.221

 4 1,00 4,00 92 0,023 7.321 674

 6 6,00 1,50 76 0,033 4.032 532

 6 6,00 0,60 99 0,037 5.252 777

 6 0,60 6,00 137 0,042 7.268 1.221

 6 1,50 6,00 92 0,036 4.881 703

 8 8,00 2,00 76 0,045 3.024 544

 8 8,00 0,80 99 0,050 3.939 788

 8 0,80 8,00 137 0,057 5.451 1.243

 8 2,00 8,00 92 0,050 3.661 732

 10 10,00 2,50 76 0,057 2.419 552

 10 10,00 1,00 99 0,060 3.151 756

 10 1,00 10,00 137 0,069 4.361 1.204

 10 2,50 10,00 92 0,062 2.928 726

 12 12,00 3,00 76 0,065 2.016 524

 12 12,00 1,20 99 0,068 2.626 714

 12 1,20 12,00 137 0,079 3.634 1.148

 12 3,00 12,00 92 0,072 2.440 703

 16 16,00 4,00 76 0,082 1.512 496

 16 16,00 1,60 99 0,084 1.970 662

 16 1,60 16,00 137 0,096 2.726 1.047

 16 4,00 16,00 92 0,090 1.830 659

 20 20,00 5,00 76 0,099 1.210 479

 20 20,00 2,00 99 0,101 1.576 637

 20 2,00 20,00 137 0,116 2.180 1.012

 20 5,00 20,00 92 0,109 1.464 638

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали
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H-106

D Ae Ap
45÷50 HRc

Vc Fz N F



 4 4,00 1,00 62 0,021 4.934 414 50 0,021 3.979 334 32 0,019 2.546 193    

 4 4,00 0,40 81 0,024 6.446 619 65 0,024 5.173 497 42 0,022 3.342 294 27 0,019 2.149 163

 4 0,40 4,00 112 0,028 8.913 998 90 0,028 7.162 802 58 0,025 4.615 462 38 0,022 3.024 266

 4 1,00 4,00 75 0,023 5.968 549 60 0,023 4.775 439 39 0,021 3.104 261    

 6 6,00 1,50 62 0,033 3.289 434 50 0,033 2.653 350 32 0,030 1.698 204    

 6 6,00 0,60 81 0,037 4.297 636 65 0,037 3.448 510 42 0,033 2.228 294 27 0,030 1.432 172

 6 0,60 6,00 112 0,042 5.942 998 90 0,042 4.775 802 58 0,038 3.077 468 38 0,034 2.016 274

 6 1,50 6,00 75 0,036 3.979 573 60 0,036 3.183 458 39 0,032 2.069 265    

 8 8,00 2,00 62 0,045 2.467 444 50 0,045 1.989 358 32 0,041 1.273 209    

 8 8,00 0,80 81 0,050 3.223 645 65 0,050 2.586 517 42 0,045 1.671 301 27 0,040 1.074 172

 8 0,80 8,00 112 0,057 4.456 1.016 90 0,057 3.581 816 58 0,051 2.308 471 38 0,046 1.512 278

 8 2,00 8,00 75 0,050 2.984 597 60 0,050 2.387 477 39 0,045 1.552 279    

 10 10,00 2,50 62 0,057 1.974 450 50 0,057 1.592 363 32 0,051 1.019 208    

 10 10,00 1,00 81 0,060 2.578 619 65 0,060 2.069 497 42 0,054 1.337 289 27 0,048 859 165

 10 1,00 10,00 112 0,069 3.565 984 90 0,069 2.865 791 58 0,062 1.846 458 38 0,055 1.210 266

 10 2,50 10,00 75 0,062 2.387 592 60 0,062 1.910 474 39 0,056 1.241 278    

 12 12,00 3,00 62 0,065 1.645 428 50 0,065 1.326 345 32 0,059 849 200    

 12 12,00 1,20 81 0,068 2.149 585 65 0,068 1.724 469 42 0,061 1.114 272 27 0,054 716 155

 12 1,20 12,00 112 0,079 2.971 939 90 0,079 2.387 754 58 0,071 1.538 437 38 0,063 1.008 254

 12 3,00 12,00 75 0,072 1.989 573 60 0,072 1.592 458 39 0,065 1.035 269    

 16 16,00 4,00 62 0,082 1.233 404 50 0,082 995 326 32 0,074 637 189    

 16 16,00 1,60 81 0,084 1.611 541 65 0,084 1.293 434 42 0,076 836 254 27 0,067 537 144

 16 1,60 16,00 112 0,096 2.228 856 90 0,096 1.790 687 58 0,086 1.154 397 38 0,077 756 233

 16 4,00 16,00 75 0,090 1.492 537 60 0,090 1.194 430 39 0,081 776 251    

 20 20,00 5,00 62 0,099 987 391 50 0,099 796 315 32 0,089 509 181    

 20 20,00 2,00 81 0,101 1.289 521 65 0,101 1.035 418 42 0,091 668 243 27 0,081 430 139

 20 2,00 20,00 112 0,116 1.783 827 90 0,116 1.432 664 58 0,104 923 384 38 0,093 605 225

 20 5,00 20,00 75 0,109 1.194 521 60 0,109 955 416 39 0,098 621 243    
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Hardened steels - Hard casting
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Acciai temprati
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Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati
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