uni Fresa frontal de doble hélice para corte simultdneo de traccién y compactacién Condiciones de corte
Ken Contra-twist helix end mill with cut simultaneously dragging and compacting Cutti diti
Fraise double helice pour la découpe simultanée de traction et compression u ’”9 conditions
Fresa doppia elica per il taglio simultaneo di trazione e compattazione Conditions de coupe
Fraser mit gegenlaufigen Schneiden fiir gleichzeitig ziehenden und schiebenden Schnitt Condizioni di taglio
®pesa c wespoHHbIM 3y6oM 0718 npedomepaleHus pacc/ioeHus Ap Schnittbedingungen
7MO3.FF Pexxumel pezarus

D
E;Ima Kenpu| (SERIE J_ h?o h‘: Loz 7MO3.FF.
[ESM6 | |NORM| | L S
p— _ 6 6 20 100 4 8 | UL
KENDU 8 8 25 100 4 8 | L)
| TYP | @ HPC 10 10 25 100 6 9 | il
— 12 12 25 00 6 9 | U
DIN Y A
6535-HA 3 ir -
—)| |4
* El corte debe de estar centrado con la seccion de corte del material _
" The cutting must be positioned centrally with the cross section of the material SEMICRISTALINOS SEMICRISTALINOS -+ % FIBRA AMORFO c:mﬁo FIBRAVIDRIO|  Metal |Metal matrix| Estructura
/ La coupe doit étre positionné au centre de la section transversale du mate- SEMICRYSTALLINE SEMICRYSTALLINE + % FIBER AMORPHOUS | o0 - o | FIBER GLASS |polimerofibral composite | paneldeabelal ~ gafiro
riau
, . . - GRAPHITE
_ * Il taglio deve essere posizionato centralmente con la sezione trasversale del PEEK AFRP PAG6 PEEK PVDF PTFE POM PMMA CRP GRP HiBRIDOS wmc | HoNEvcoms
d materiale Aramide |  GF30 CF30 GF20 CF25 GF25 Acrilic HYBRID

*Der Fraser muss mittig zum Querschnitt des Materials eingesetzt werden.

* Pexxyujuti 00/mxeH 6bimb pacnosioxeH No YUeHmMpy NonepeyHo2o ceyeHus @ @ @ @ @ @ @

mamepuana




7MO03.FF

6 6,00| 6,00 200| 0,060{ 10.610| 2.546| 190| 0,060| 10.080 | 2.419 | 180| 0,060| 9.549( 2.292| 170] 0,060f 9.019| 2165 160| 0,060| 8.488( 2.037 | 190 | 0,060 10.080 | 2.419 | 350] 0,060 18.568 | 4.456
8 800| 800 200| 0,070 7958 2.228| 190| 0,070\ 7.560| 2117 | 180| 0,070 7162 2.005| 170 0,070 6.764| 1.894 [ 160| 0,070 | 6.366( 1782 | 190 (0,070 ( 7560 | 2117 | 350| 0,070 13.926| 3.899
10 | 10,00 10,00{ 200| 0,080 6.366| 3.056| 190 0,080 6.048| 2.903 | 180) 0,080| 5.730| 2.750  170( 0,080 5.411| 2597 | 160)0,080| 5.093| 2.445| 190 0,080| 6.048 ( 2.903 | 350 0,080 11141 5348
12 | 12,00| 1200( 200| 0,00 | 5305 3.183| 190| 0,100 5.040| 3.024 | 180 0,500 4.775( 2.865| 170 0,00 4.509| 2.705 [ 160| 0,100 | 4.244| 2.546 | 190 | 0,100 [ 5.040 | 3.024 | 350] 0,100| 9.284| 5.570




6 6,00| 6,00 320| 0,060 16.976| 4.074| 280| 0,0600| 14.854| 3.565
8 8,00| 800 320| 0,070| 12.732| 3.565| 280| 0,070 11.141| 3.119
10 | 10,00 | 10,00] 320| 0,080 10.186| 4.889| 280 0,080 8.913| 4.278
12 112,00 12,00{ 320| 0,700 | 8.488| 5093 | 280 0,100 7427| 4456
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