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Fresa frontal, 2 labios - Corte al centro
2 fl ute slot drill - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 2 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 2 denti - Taglio al centro
Langlochfräser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt
Фреза 2-х зубая концевая с торцовой режущей частью

D d l L Z Ch
3200.52.

e8 h6 45o

3200.523200.52

 4 6 11 50 2 0,05 00400

 5 6 13 60 2 0,05 00500

 6 6 13 60 2 0,05 00600

 8 8 19 63 2 0,07 00800

 10 10 22 72 2 0,07 01000

 12 12 26 83 2 0,1 01200

 16 16 32 92 2 0,1 01600

 20 20 38 104 2 0,1 02000.20


Condiciones de corte

Cutting conditions

Conditions de coupe

Condizioni di taglio

Schnittbedingungen

Режимы резания

Acero

Steel
<1400 N/mm²

Inox

Stainless

Fundición

Cast iron

ALU

Mg
Cu

Materiales 

sintéticos

Fiber

Grafi to

Graphite
Ti Ni

Acero

Steel

45÷50 HRc

Acero

Steel

50÷70 HRc

    

Ae
Ae

Ap

Ap
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 4 1,00 4,00 168 0,035 13.369 936 151 0,035 12.016 841 143 0,032 11.380 728 134 0,028 10.663 597 126 0,026 10.027 521 101 0,026 8.037 418

 4 4,00 2,00 116 0,025 9.231 462 104 0,025 8.276 414 99 0,023 7.878 362 93 0,020 7.401 296 87 0,019 6.923 263 70 0,019 5.570 212

 5 1,25 5,00 168 0,045 10.695 963 151 0,045 9.613 865 143 0,041 9.104 747 134 0,036 8.531 614 126 0,034 8.021 545 101 0,034 6.430 437

 5 5,00 2,50 116 0,033 7.385 487 104 0,033 6.621 437 99 0,030 6.303 378 93 0,026 5.921 308 87 0,025 5.539 277 70 0,025 4.456 223

 6 1,50 6,00 168 0,055 8.913 980 151 0,055 8.011 881 143 0,050 7.586 759 134 0,044 7.109 626 126 0,041 6.684 548 101 0,041 5.358 439

 6 6,00 3,00 116 0,040 6.154 492 104 0,040 5.517 441 99 0,036 5.252 378 93 0,032 4.934 316 87 0,030 4.615 277 70 0,030 3.714 223

 8 2,00 8,00 168 0,078 6.684 1.043 151 0,078 6.008 937 143 0,070 5.690 797 134 0,062 5.332 661 126 0,059 5.013 592 101 0,059 4.019 474

 8 8,00 4,00 116 0,057 4.615 526 104 0,057 4.138 472 99 0,051 3.939 402 93 0,046 3.700 340 87 0,043 3.462 298 70 0,043 2.785 240

 10 2,50 10,00 168 0,095 5.348 1.016 151 0,095 4.806 913 143 0,086 4.552 783 134 0,076 4.265 648 126 0,071 4.011 570 101 0,071 3.215 457

 10 10,00 5,00 116 0,070 3.692 517 104 0,070 3.310 463 99 0,063 3.151 397 93 0,056 2.960 332 87 0,053 2.769 294 70 0,053 2.228 236

 12 3,00 12,00 168 0,110 4.456 980 151 0,110 4.005 881 143 0,099 3.793 751 134 0,088 3.554 626 126 0,083 3.342 555 101 0,083 2.679 445

 12 12,00 6,00 116 0,081 3.077 498 104 0,081 2.759 447 99 0,073 2.626 383 93 0,065 2.467 321 87 0,061 2.308 282 70 0,061 1.857 227

 16 4,00 16,00 168 0,137 3.342 916 151 0,137 3.004 823 143 0,123 2.845 700 134 0,110 2.666 587 126 0,103 2.507 516 101 0,103 2.009 414

 16 16,00 8,00 116 0,101 2.308 466 104 0,101 2.069 418 99 0,091 1.970 359 93 0,081 1.850 300 87 0,076 1.731 263 70 0,076 1.393 212

 20 5,00 20,00 168 0,166 2.674 888 151 0,166 2.403 798 143 0,149 2.276 678 134 0,133 2.133 567 126 0,125 2.005 501 101 0,125 1.607 402

 20 20,00 10,00 116 0,122 1.846 450 104 0,122 1.655 404 99 0,110 1.576 347 93 0,098 1.480 290 87 0,092 1.385 255 70 0,092 1.114 205

Aceros de construcción

Construction steels

Aciers de construction

Acciai da costruzione

Baustähle

Конструкционные стали

Aceros de construcción, Aceros de cementación

Construction steels, Cementation steels

Aciers de construction, Aciers de cémentation

Acciai da costruzione, Acciai da cementazione

Baustähle, Einsatzstähle

Конструкционные стали,

Aceros de cementación, Aceros tratados en caliente

Cementation steels, Heat-treatable steels

Aciers de cémentation, Aciers pour traitements

Acciai da cementazione, Acciai da bonifi ca

Einsatzstähle, Vergütungsstähle

Цементированные стали

Aceros tratados en caliente

Heat-treatable steels

Aciers pour traitements thermiques

Acciai da bonifi ca

Vergütungsstähle, Kaltarbeitsstähle

Нетеплостойкие стали

Aceros trabajo en caliente

Hot works steels

Aciers d’outillage à chaud

Acciai per lavorazione a caldo

Warmarbeitsstähle, Kaltarbeitsstähle

инструментальные стали

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали3200.523200.52

P101 P-102 P-103 P-104 P-105 H-106

D Ae Ap
≤ 500 N/mm2 500 ÷800 N/mm2 800÷1.000 N/mm2 1.000÷ 1.200 N/mm2 1.200÷1.400 N/mm2 45÷50 HRc

Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F



 4 1,00 4,00 160 0,035 12.732 891 134 0,032 10.663 682 118 0,030 9.390 563 160 0,035 12.732 891 134 0,032 10.663 682 118 0,030 9.390 563 101 0,030 8.037 482

 4 4,00 2,00 110 0,025 8.754 438 93 0,023 7.401 340 81 0,021 6.446 271 110 0,025 8.754 438 93 0,023 7.401 340 81 0,021 6.446 271 70 0,021 5.570 234

 5 1,25 5,00 160 0,045 10.186 917 134 0,041 8.531 700 118 0,038 7.512 571 160 0,045 10.186 917 134 0,041 8.531 700 118 0,038 7.512 571 101 0,038 6.430 489

 5 5,00 2,50 110 0,033 7.003 462 93 0,030 5.921 355 81 0,028 5.157 289 110 0,033 7.003 462 93 0,030 5.921 355 81 0,028 5.157 289 70 0,028 4.456 250

 6 1,50 6,00 160 0,055 8.488 934 134 0,050 7.109 711 118 0,047 6.260 588 160 0,055 8.488 934 134 0,050 7.109 711 118 0,047 6.260 588 101 0,047 5.358 504

 6 6,00 3,00 110 0,040 5.836 467 93 0,036 4.934 355 81 0,034 4.297 292 110 0,040 5.836 467 93 0,036 4.934 355 81 0,034 4.297 292 70 0,034 3.714 253

 8 2,00 8,00 160 0,078 6.366 993 134 0,070 5.332 746 118 0,066 4.695 620 160 0,078 6.366 993 134 0,070 5.332 746 118 0,066 4.695 620 101 0,066 4.019 531

 8 8,00 4,00 110 0,057 4.377 499 93 0,051 3.700 377 81 0,048 3.223 309 110 0,057 4.377 499 93 0,051 3.700 377 81 0,048 3.223 309 70 0,048 2.785 267

 10 2,50 10,00 160 0,095 5.093 968 134 0,086 4.265 734 118 0,081 3.756 608 160 0,095 5.093 968 134 0,086 4.265 734 118 0,081 3.756 608 101 0,081 3.215 521

 10 10,00 5,00 110 0,070 3.501 490 93 0,063 2.960 373 81 0,060 2.578 309 110 0,070 3.501 490 93 0,063 2.960 373 81 0,060 2.578 309 70 0,060 2.228 267

 12 3,00 12,00 160 0,110 4.244 934 134 0,099 3.554 704 118 0,094 3.130 588 160 0,110 4.244 934 134 0,099 3.554 704 118 0,094 3.130 588 101 0,094 2.679 504

 12 12,00 6,00 110 0,081 2.918 473 93 0,073 2.467 360 81 0,069 2.149 297 110 0,081 2.918 473 93 0,073 2.467 360 81 0,069 2.149 297 70 0,069 1.857 256

 16 4,00 16,00 160 0,137 3.183 872 134 0,123 2.666 656 118 0,116 2.348 545 160 0,137 3.183 872 134 0,123 2.666 656 118 0,116 2.348 545 101 0,116 2.009 466

 16 16,00 8,00 110 0,101 2.188 442 93 0,091 1.850 337 81 0,086 1.611 277 110 0,101 2.188 442 93 0,091 1.850 337 81 0,086 1.611 277 70 0,086 1.393 240

 20 5,00 20,00 160 0,166 2.546 845 134 0,149 2.133 636 118 0,141 1.878 530 160 0,166 2.546 845 134 0,149 2.133 636 118 0,141 1.878 530 101 0,141 1.607 453

 20 20,00 10,00 110 0,122 1.751 427 93 0,110 1.480 326 81 0,104 1.289 268 110 0,122 1.751 427 93 0,110 1.480 326 81 0,104 1.289 268 70 0,104 1.114 232

Fundición gris con grafi to lamelar

Cast iron with lamelar graphite

Fontes grises

Ghisa grigia

Gusseisen mit Lamellengrafit

Серый чугун

Fundición gris con grafi to lamelar

Cast iron with lamelar graphite

Fontes grises

Ghisa grigia

Gusseisen mit Lamellengrafit

Серый чугун

Fundición gris con grafi to lamelar

Cast iron with lamelar graphite

Fontes grises

Ghisa grigia

Gusseisen mit Lamellengrafit

Серый чугун

Fundición maleable con grafito nodular

Cast iron with nodular graphite

Fontes graphite sphéroïdal

Ghisa a grafi te nodulare

Gusseisen mit Kugelgrafit

Высокопрочные ковкий чугун

Fundición maleable con grafito nodular

Cast iron with nodular graphite

Fontes graphite sphéroïdal

Ghisa a grafi te nodulare

Gusseisen mit Kugelgrafit

Высокопрочные ковкий чугун

Fundición maleable con grafito nodular

Cast iron with nodular graphite

Fontes graphite sphéroïdal

Ghisa a grafi te nodulare

Gusseisen mit Kugelgrafit

Высокопрочные ковкий чугун

Fundición dura

Hard cast iron

Fontes trempées

Ghisa in conchiglia

Hartguss

Ковкий чугун
3200.523200.52

K-501 K-502 K-503 K-504 K-505 K-506 K-507

D Ae Ap
< 150 HB 150÷220 HB 220÷320 HB < 150 HB 150÷220 HB 220÷320 HB 330÷400 HB

Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F



 4 1,00 4,00 116 0,040 9.231 738 93 0,040 7.401 592

 4 4,00 2,00 81 0,029 6.446 374 65 0,029 5.173 300

 5 1,25 5,00 116 0,051 7.385 753 93 0,051 5.921 604

 5 5,00 2,50 81 0,037 5.157 382 65 0,037 4.138 306

 6 1,50 6,00 116 0,062 6.154 763 93 0,062 4.934 612

 6 6,00 3,00 81 0,046 4.297 395 65 0,046 3.448 317

 8 2,00 8,00 116 0,089 4.615 821 93 0,089 3.700 659

 8 8,00 4,00 81 0,065 3.223 419 65 0,065 2.586 336

 10 2,50 10,00 116 0,108 3.692 797 93 0,108 2.960 639

 10 10,00 5,00 81 0,081 2.578 418 65 0,081 2.069 335

 12 3,00 12,00 116 0,125 3.077 769 93 0,125 2.467 617

 12 12,00 6,00 81 0,093 2.149 400 65 0,093 1.724 321

 16 4,00 16,00 116 0,156 2.308 720 93 0,156 1.850 577

 16 16,00 8,00 81 0,116 1.611 374 65 0,116 1.293 300

 20 5,00 20,00 116 0,189 1.846 698 93 0,189 1.480 559

 20 20,00 10,00 81 0,141 1.289 363 65 0,141 1.035 292

Plásticos reforzados - GFK,CFK,AFK

Fibre-reinforced synthetics - GFK,CFK,AFK

Plastiques chargées en fi bres

Resine epossidiche

Faserverstärkte Kunststoffe
Композиционные, с усиленными волокнами

Plásticos reforzados - GFK,CFK,AFK

Fibre-reinforced synthetics - GFK,CFK,AFK

Plastiques chargées en fi bres

Resine epossidiche

Faserverstärkte Kunststoff e
Композиционные, с усиленными волокнами

3200.523200.52

N-803 N-804

D Ae Ap
300-600 N/mm² 300-600 N/mm²

Vc Fz N F Vc Fz N F



 4 1,00 4,00 101 0,026 8.037 418

 4 4,00 2,00 70 0,019 5.570 212

 5 1,25 5,00 101 0,034 6.430 437

 5 5,00 2,50 70 0,025 4.456 223

 6 1,50 6,00 101 0,041 5.358 439

 6 6,00 3,00 70 0,030 3.714 223

 8 2,00 8,00 101 0,059 4.019 474

 8 8,00 4,00 70 0,043 2.785 240

 10 2,50 10,00 101 0,071 3.215 457

 10 10,00 5,00 70 0,053 2.228 236

 12 3,00 12,00 101 0,083 2.679 445

 12 12,00 6,00 70 0,061 1.857 227

 16 4,00 16,00 101 0,103 2.009 414

 16 16,00 8,00 70 0,076 1.393 212

 20 5,00 20,00 101 0,125 1.607 402

 20 20,00 10,00 70 0,092 1.114 205

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали
3200.523200.52

H-106

D Ae Ap
45÷50 HRc

Vc Fz N F



 4 1,00 4,00 83 0,026 6.605 343 68 0,026 5.411 281 45 0,024 3.581 172 30 0,022 2.387 105

 4 4,00 2,00 57 0,019 4.536 172 47 0,019 3.740 142 31 0,017 2.467 84 21 0,015 1.671 50

 5 1,25 5,00 83 0,034 5.284 359 68 0,034 4.329 294 45 0,031 2.865 178 30 0,028 1.910 107

 5 5,00 2,50 57 0,025 3.629 181 47 0,025 2.992 150 31 0,023 1.974 91 21 0,021 1.337 56

 6 1,50 6,00 83 0,041 4.403 361 68 0,041 3.608 296 45 0,037 2.387 177 30 0,034 1.592 108

 6 6,00 3,00 57 0,030 3.024 181 47 0,030 2.493 150 31 0,027 1.645 89 21 0,025 1.114 56

 8 2,00 8,00 83 0,059 3.302 390 68 0,059 2.706 319 45 0,054 1.790 193 30 0,049 1.194 117

 8 8,00 4,00 57 0,043 2.268 195 47 0,043 1.870 161 31 0,039 1.233 96 21 0,035 836 59

 10 2,50 10,00 83 0,071 2.642 375 68 0,071 2.165 307 45 0,065 1.432 186 30 0,059 955 113

 10 10,00 5,00 57 0,053 1.814 192 47 0,053 1.496 159 31 0,048 987 95 21 0,044 668 59

 12 3,00 12,00 83 0,083 2.202 366 68 0,083 1.804 299 45 0,075 1.194 179 30 0,068 796 108

 12 12,00 6,00 57 0,061 1.512 184 47 0,061 1.247 152 31 0,055 822 90 21 0,050 557 56

 16 4,00 16,00 83 0,103 1.651 340 68 0,103 1.353 279 45 0,094 895 168 30 0,085 597 101

 16 16,00 8,00 57 0,076 1.134 172 47 0,076 935 142 31 0,069 617 85 21 0,063 418 53

 20 5,00 20,00 83 0,125 1.321 330 68 0,125 1.082 271 45 0,114 716 163 30 0,104 477 99

 20 20,00 10,00 57 0,092 907 167 47 0,092 748 138 31 0,084 493 83 21 0,076 334 51

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали

Acero tratado – Alta compresión

Hardened steels - Hard casting

Aciers traités - Fontes trempées

Acciai temprati

Gehärtete Stähle

Закалённые стали
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H-107 H-108 H-109 H-110

D Ae Ap
50÷55 HRc 55÷60 HRc 60÷65 HRc 65÷70 HRc

Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F Vc Fz N F
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