u ni Broca de metal duro integral, serie hasta 4xD, mecanizado en duro
. Solid carbide twist drill, serie up to 4xD, hard machining
I(E n D rl I I Foret en carbure monobloc, série jusqu’a 4xD, usinage dur
Punta en metallo duro, serie fino 4xD, lavorazione dura

Hochleistungsbohrer VHM, Ausfiihrung bis zu 4xD, Harbearbeitung
LlenbHble meepdocnnasHsie ceepnd, cepus 8n10me 00 4xD, no 3akaneHHbIM Mamepuanam

BHO04.5D

C-]

( D L D d | L 4
=8 | HM A BH04.5D. S BH04.5D.
axD SM 140°
@ 3 40 60 00300 7 8§ 3 75 36 [N
iy R 33 4 2 60 00330 75 8 36 75 36 [WSIUA]
34 4 2 6 00340 8 | 00800 -
NORM| | TYP Condiciones de corte
— 35 4 2 60 00350 85 10 4 100 45 |SNITH] Cutting conditions
—~) (DN 4 4 % 60 00400 86 10 4 100 45 [WNIL) c d'f‘ q
69 6535-HA 42 6 25 70 00420 88 10 44 100 45 |WIEE onditions de coupe
= |_ 43 6 5 10 00430 9 10 4 100 45 [WRONE Condizioni di taglio
45 6 26 10 00450 95 10 4 100 45 [SICH) Schnittbedingungen
15° n 5 6 28 70 00500 10 0 48 100 45 01000 Pexumebl pe3aHus
HELIX| | Ta0s | -~ 52 6 30 70 00520 102 12 50 100 45 |NGLYL]
— 55 6 30 10 00550 105 12 50 100 45 [NGLE
' f") 6 6 32 70 00600 108 12 5 100 45 [NGLE
65 8 34 75 00650 1 12 52 100 45 [NGEL HO4
S 68 8 36 75 00680 12 12 5 100 43 [P BHO4.5D
D, L, s Inox
| ﬁ Q Stainless




BHO04.5D

O

3 3500030 3714 M
4 3500037 2785 103
5 350 0,044 2228 98
6 35/ 0,050 1.857 93
7 350 0,055 1592 88
8 3500060 1.393 84
9 3500065 1.238 80
10 3500070 114 78
1 35000751 1.013 76
12 35/ 0,080 928 74




BHO04.5D

D
3 281 0,030 297 89 251 0,027| 2.600 70 21| 0,026 | 2.228 57 18| 0,020 1.857 38
4 28| 0,037| 2228 82 251 0,033 1.950 65 21| 0,031 1671 53 18] 0,025 1.393 35
5 281 0,044] 1783 78 251 0,040 1.560 62 210,037 1337 50 18] 0,030 1114 33
6 28| 0,050 1485 74 251 0,045 1300 59 21| 0,043 114 47 18| 0,034 928 32
7 281 0,055] 1273 70 251 0,050 1114 55 21| 0,047 955 45 18| 0,037 796 30
8 281 0,060 1114 67 25| 0,054 975 53 211 0,051 836 43 18| 0,041 696 28
9 28| 0,065 990 64 251 0,059 867 51 21| 0,055 743 4 18| 0,044 619 27
10 28 0,070 891 62 25 0,063 780 49 21| 0,060 668 40 18| 0,048| 557 27
1 28 0,075 810 61 25| 0,068 709 48 21| 0,064| 608 39 18| 0,051 506 26
12 28 0,080 743 59 251 0,072 650 47 21| 0,068 557 38 18| 0,054 464 25
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